LONG SHOT 3

Stavebni instrukce
Vazeny priteli,

Pravé jste se stal majitelem naSeho RC hézedla Long Shot 3, ktery je uréen pro start s otoc¢kou. Jedna se 0 novou verzi
naseho Gspésného typu Long Shot 2. Dékujeme za VaSe rozhodnuti.

Model se pfi startu drzi dvéma prsty za kolik, ktery je na Spicce kfidla. Pilot se oto¢i o 360 stuprit a model uvolni.
Dosazena vyska startu je mnohem vysSi, namaha pfi hodu mnohem mensi nez pfi klasickém “oStéparském” startu.
Klouby a svaly jsou pfi tomto zplsobu startu namahany jen minimalné a prakticky odpadaji problémy s jejich namozenim

nebo poranénim.

Z&kladnim konstrukénim rysem modeld, které mohou byt startovany timto zpasobem je velké smérové kormidlo na
dlouhém rameni. Jeho velikost ani velikost vzepéti kfidla nemérite.

KFidlo je opatfeno profily série AG 45xx, které navrhl prof. Mark Drela. K¥idlo ma velmi nizky odpor, coz umozriuje
dosazeni velké vySky a rychly let pfi “loveni” termiky.

Konstrukce modelu vyuziva moderni materialy, takZe je lehké& a tuh&. Kfidlo vyniké vysokou schopnosti tlumit vibrace
(flutter) a také jeho opravitelnost je rozumna. Kfidla z olaminovanych desek takovou tlumici schopnost nemaji a jsou
prakticky neopravitelna.

Sestaveni
Budete potfebovat:

Vysila¢ nejméné 4 kanalovy. Fizeny procesorem. Nizka hmotnost vysilace je vyhodou.
Mikro pfijimac¢, nejméné 4 kanaly.

Poznamka: Pocet potfebnych kanalll maze zaviset na typu vysila¢. Pokud napf. vysila¢ pozaduje, aby dvé kfidélkova
serva byla zapojena do kanali 1 a 5, pfijima¢ musi byt pétikanalovy.

4 mikro serva (6 az 9 gramu). Pro fizeni kfidélek doporucujeme digitalni serva P03, pro ovladani ocasnich ploch postaci
dvé serva GWS PICO.

Baterie: 4 x NiMh 250 mAh nebo podobna, celkova hmotnost cca 30 gramu.

Vtefinové lepidlo, dobré 5 minutové epoxy (doporucéujeme Devcon 5 min S205, S206, S208 — lisi se jen balenim).
Z&kladni modelarské néaradi.

Trup

Trup je pfi startu silné namahén odstredivou silou a musi byt proto pevny a tuhy.
V sedle pro kfidlo zhotovte ovalny otvor pro prichod servokabell kfidélek. Otvor je ovéalny, o rozmérech cca 12 x 18 mm.
Jeho stied je cca 30 mm od nabézné hrany kfidla. Hranaty otvor by tuhost trupu zmenSil!

Trubku trupu zkrat'te na spravnou délku. Mezi trubkou a gondolou je obvykle trochu vale. Trubku proto nejprve
zkrat'te v predni éasti. Radéji postupné. Teprve poté zkrat'te trubku na spravnou délku.
POZOR: V TETO FAZI JESTE TRUBKU S GONDOLOU NESLEPUJTE!

Ve smérovce zhotovte obdélnikovy zafez cca 28 mm dlouhy, Siroky podle konce trubky.

Pripravte serva smérového a vySkového kormidla. Zhotovte otvor v servodesti¢ce (balsa 3 mm), pfilepte pfi¢né pasky z
preklizky 1,5 mm. Serva k desti¢ce pfiSroubujte. Komplet bodové zalepte do trupu. Pro definitivni pfilepeni desky k
laminatu se dosud nejvice osvédgilo nasypani velmi malého mnoZstvi mikrobalon(i do rohu a opatrné a pomalé (ohfev)
zaliti fidkym vtefinovym lepidlem.

Poznadmka: Desti¢ku serv nevynechavejte, tvofi soucasné stojinu pfi boénim namahani trupu pfi startu.



Zamek kabiny je z dvojitého dratu 0,8 mm, uhnutého tak, Ze jeho konce se potkaji uprostfed kabinky. Zamek pfidrzte na
misté, v misté setkani konct zakapnéte stfednim nebo hustym CA a stfiknéte aktivator. Pojistéte ¢tvercem uhlikové
tkaniny (viz dale).

V gondole zhotovte drazky, do kterych zamek kabiny zapadne. Jinak bude kabina pfi startu ujizdét do boku.

K¥idlo
Barva se muze liSit podle vyrobce, material je vSak stejny.

VELMI DULEZITE UPOZORNENI: NIKDY nedopustte, aby se na povrch kiidla dostalo nitrofedidlo. Laminatovy
potah je mirné porézni a fedidlo by zcela urcité porusSilo polystyrénové jadro kfidla.
NepouZzivejte ani normalni vtefinové lepidlo.

KFidlo je dodavano ve dvou dilech, které je nutno slepit. Poloviny kfidla pfilozte na sedlo trupu a na kofenové zebro
zakreslete tuzkou stfed budoucich otvord pro Srouby. Kulatym jehlovym pilnikem zhotovte v téchto mistech drazky o
hloubce cca 2 mm. Poloviny kfidla slepte epoxidem. Kontrolujte spravné vzepéti, které ma byt 6 stupnud pro kazdou
polovinu kFidla.

Kdyz jedna polovina kfidla lezi na pracovni desce, konec druhé poloviny je nad deskou cca 155 mm.

Nyni je uz mozno vyvrtat otvory 5 mm pro upevriovaci Srouby (resp. trubky). Jako voditko slouzi pfedem zhotovené
drazky v kofenovém Zebru.Otvory vrtejte nejlépe ve stojanové vrtacce, oba konce kfidla jsou podlozené do stejné vysky.
Zalepte duralové trubicky a popfFipadé obruste tak aby byly zarover s povrchem kfidla.

Opatrné vyvrtejte diru pro startovaci kolik: na konci levého kfidla pro pravéaky a opa¢né.

Na papirovou Sablonu polozte uhlikovou tkaninu na lepici pasce. Na pasku nakreslete propiskou linie a tkaninu
rozstihejte. UHLIK OD PASKY NEODDELUJTE!

Uhliku na péasce prosytte nejlépe pomalym epoxidem a poloZte na spravné misto. Pfitlacte a pfes vSechno pfilepte
kousky Siroké lepici pasky.

PFi této praci maze dojit k “umazani” povrchu dila od epoxy, pfekontrolujte a otfete.

Po vytvrzeni odstrarite veSkerou lepici pasku. Povrch uhlikovych vyztuh je hladky a leskly.

KFidlo pfiSroubujte k trupu pfednim Sroubem. Na trupu oznacéte stfed otvoru pro zadni Sroub. Vyvrtejte otvor 3,2 mm a
zhotovte zavit M4,

Poznamka: vSechny kontaktni plochy kfidla pre lepenim urcité lehce zdrsnéte skelnym papirem

Poznamka: Béhem dlouhého provozu velkého poétu modeld se ukazalo, Ze uhlikové spoje polovin kfidla pevnostné piné
postacuji. OvSem za predpokladu, Ze model je provozovan zpisobem, ke kterému je uréen: létani na roving, s
posekanym porostem. Pfi pfipadné havarii se kfidlo obvykle prelomi v prostfedku a Ize celkem dobre opravit.

S modelem je samozifejmé mozné létat i na svahu. V tom pfipadé je mozné startovat s otockou ale malou silou
(rychlosti). KdyZz se svahové proudéni “opre” do kfidla pfi rychlosti 150 km/hod, mdZze dojit k destrukci spoje.

Hodlate-li startovat timto stylem na svahu, je vhodné spojky u hlavniho Sroubu zdvojit. Nasledky pfipadné havarie byvaji
ovSem vaznéjsi.

Startovani s otockou na svahu mdze byt nebezpecné i pro pilota, mdze dojit k padu a vaznému poranéni.

Start s otockou nelze provozovat ani v porostu, ktery je vySSi nez do pdl lytek.

Ocasni plochy

VySkovka:

Konzolku vyskovky obruste tak, aby dosedla na povrch trubky. Dolni povrch profilu ma byt rovnobézny s hornim
povrchem trubky. PFiSroubujte vySkovku a celek bodové prilepte k trubce. Kontroluje Ghel nastaveni a kolmost zavésu k
ose trubky. Kdyz je vSe v pofadku, sejméte vySkovku a konzolku k trubce pfilepte. V kazdém pfipadé pojistéte niti podle
vykresu! Odpadnuti vySkovky pfi startu zpasobi totalni destrukci modelu. Je také dobfe, kdyz plastovy Sroub
vySkovky prochazi sténou trubky.

Smérovka:
Nyni instalujte smérovku tak, aby byla kolmo k vySkovce. Zalepte epoxidem a spoj urcité prelaminujte sklotextilem 50g
cca 30x30 mm.



Finalni sestaveni

KFidlo pfiSroubujte ke gondole. Teprve nyni nasurite celou sestavu trubky a kormidel do spravné pozice. Do Svu nalijte

fidké CA lepidlo a pojistéte epoxidem kolem dokola. Vyvrtejte diru pro pfiény kolik z uhliku 1,5 mm a vlepte. NepojiSténa
trubka se pfi startu mize utrhnout a pootocit nebo posunout.

Serva kormidel

Propojte serva s kormidly pomoci mikrobovdent. Ty musi byt pojiStény kazdych cca 10 cm lepici paskou nebo CA, musi
byt tedy vedeny vnéjSkem po povrchu trubky. Bovdeny vychazeji z trupu otvory, které zhotovime v gondole v misté pod
odtokovou hranou kfidla.

Jako koncovky bovdenu slouzi Z (serva) nebo L (kormidla) koncovky z dratu 0,8 mm. Koncovky upevnime smrstovaci
paskou a pojistime Fidkym CA.

Koncovka vyskovky je mezi trupem a packou, takze nemuze vypadnout ale VOP Ize snadno sejmout. Koncovku
smérovky pojistime kouskem bilého bovdenu, ktery stiskneme kleStémi ebeny. velmi opatrné zalepime.

Serva kridélek

Serva pfed montazi peclivé pfekontrolujte, Jejich vyména trva dost dlouho.

Zhotovte otvor v kofenovych Zebrech pro vystup servokabell. Nastavte serva do neutralu. OdFiznéte patky serv a
odStipnéte servokonektor.

Kabliky protdhnéte a serva s pakami zasurite na misto. Zatim neupevnuijte.

Instalujte packy kridélek. Packy musi prochazet skrz a musi byt zalepeny epoxidem z obou stran.
Zhotovte tahla serv. Nesmi mit vuli, jinak mohou kfidélka pfi startu vibrovat.

Doporu¢ena metoda: Pouzijte ocelovy nebo duralovy drat 2 mm (jehlice na hackovani). Zkratte na vhodnou délku. Jeden
konec zahnéte o 90 stuprid v délce cca 5 mm. na obou koncich zhotovte zavit M2. Jeden konec tahla zaSroubujte
PRIMO do pécky serva, ve které jste pfedem profizli zavit M2. Na druhy konec nasroubujte mikrovidligku. Tahlo je pevné,
tuhé a zcela bez vali.

Prodluzka mezi pfijimacem mé na jedné strané (pfijimacové) dva servokonektory a na opacné strané jediny konektorem,
ktery je spole¢ny pro obé serva v kfidle. Kablik ma pouze 4 vodice:

+ obé serva
— obé serva
signal pro jedno servo
signal pro druhé servo

HpPwbdPE

Instalujte mikro pfijimac¢ a baterii.l

Prekontrolujte pozici téziste, pro dovazeni mizete pouzit kousek plasteliny.

Vychylky kormidel
Model je vybaven &tyfmi servy: dvé pro kfidélka/klapky/brzdy, po jednom pro smérovku a vyskovku.

Ktidélka

12 mm nahoru, 6 mm dold

brzdy: 30 mm dolt

klapky: 3 mm dolu

Pro brzdy a klapky je nutno provést kompenzaci (mix) vySkovky.

VySkovka
Nahoru/doll 10 mm

Smérovka
Doleva/doprava 15 mm, mix s kfidélky



Poznamka: KdyzZ jsou brzdy pIné vychyleny dold, nefunguji jako kfidélka a model se mize smérové Fidit pouze smérovym
kormidlem.

Tyto Gdaje si jisté kazdy pFizplsobi svym zvyklostem a schopnostem.
Létani
Obecné:

Start s otoékou je (narozdil od , oStéparského”) k télesné schrance velmi Setrny. V kazdém pripadé je ale
vhodné pred Iétanim télo trochu rozhybat. KdyZ sedite hodiny v kancelafi nebo v auté, télo je ztuhlé a okamzita
velka namaha by mohla svaldm a kloubdm uskodit.

Mavani rukama neni k niéemu. Zfejmé nejlepsi by byl nékolikaminutovy volny béh ale ten se asi bude pilotdm
pFicit. DalSi moznost je startovat sice hned po pFijezdu ale opravdu s citem apomalu a postupné usili
zvySovat.

Prvni starty délejte béZnym zpuisobem jako pfi normalnim zaklouzani aby se objevily a odstranily pfipadné vétsi chyby v
sefizeni. Pomalu zvySujte rychlost hodu. Kdyz jste spokojeni, miiZzete zacit startovat s otockou.

PFi startu se od zac¢atku otacejte o 360 stupnitl. Pomalu a PLYNULE. PFi uvolnéni leti model nosem mirné vzharu. Cestou
nahoru se model nefidi, teprve na vrcholu se pIné potla¢i. Budete pfekvapeni, s jak malou namahou model vyleti do
hezké vysky.

Obvyklé chyby:

Velmi dulezité, zakladni: Paze musi byt béhem celého startu zcela pfima. To je dulezité zejména v posledni fazi.
Kupodivu, neni to tak snadné.

SnaZzte se, aby télo fungovalo jako torzni pruzina. Model drzte pfed startem aZ za zady, béhem otocky se télo krouti
smérem vpred. Stejné se to ovSem déla tfeba pfi hrani tenisu.

Nékdy je vhodné nastavit pro start vySkovku podle potfeby.

Klapka kfidla je pfi startu a rychlém letu pfi hledani termiky v neutralni poloze. Pfim krouzeni v termice je odtokova hrana
cca 3 mm dold.
Pojem “neutralni poloha” znamena rovnou spodni stranu profilu.

P¥i pfistani jsou brzdy vychylené cca 40 stuprid dold, vySkovka kompenzuje vychylenim dol(.
Pozor: brzdy v této poloze nefunguiji jako kfidélka, model je mozno Fidit smérové pouze smérovkou!

Dulezité poznamky:

NIKDY nestartujte, pokud jsou pfed vami lidé. Model sice neni t&zky ale leti rychlosti az 150 km/hod a srazka neni
pFijemna.

Kdyz to jeSté moc neumite a model vypustite pfiliS brzo, poleti pravdépodobné velmi nizko a doprava (plati pro
pravaky). Ani v tomto prostoru nesmi byt lidé.

Krystal pojistéte v pfijimaci lepici paskou, jinak zaru¢ené dfive nebo pozdéji vypadne.

Nastartuje v porostu vySSim nez cca do poloviny lytek. Srazka kfidla, které se pohybuje rychlosti 150 km/hod s
prerostlym jitrocelem muze kfidlo poskodit.

Pred Iétanim provedte test dosahu. Uhlikové dily trupu mohou zrusit pfenos signalu. Problémy plsobi zejména v
souvislosti s pfijimacovou anténou o délce 0,5 metru (35/40 Mhz) Dosud nejlépe vzdy fungovala “staromodni” anténa
prodlouZzena na cca 1 metr a upevnéna ke smérovce.

PFi pouziti soupravy na 2,4 Ghz dbejte na pokyny vyrobce. Z trupu by obvykle mély vyénivat “fousy” o délce cca 30

mm, vzajemné ohnuté o cca 90 stuprid.

Hodné zabavy

HorejSi model s.r.o.



