EPOXIDY BSI — pouzivani, prehled

Jestlize jsou CA (kyanoakrylatova) lepidla feSenim na vSechny problémy s lepenim,
pak se jisté zeptate: "K ¢emu tedy potfebuiji epoxid?" Primarnim dlivodem je cena.
Cena epoxidu je proti cené CA ¢tvrtinova. Pokud se maji lepit velké pfedméty,
ekonomicka stranka bude hrat pfi volbé lepidla prim. Charakteristiky epoxidovych
lepidel poskytuji v nékterych pfipadech vyhody. VSechny epoxidy BSI se michaji

v poméru slozek pryskyfice-tvrdidlo 50-50. Epoxidy Ize misit na jakémkoliv povrchu,
napf. kousku papiru. Vyborné se jako podlozka pro michani hodi plastové vicko od
kelimk( na napoje. Ma zvysené okraje, takze lepidlo nepretece a vytvrzené lepidlo
se z néj snadno odloupne.

Stisknéte lahvicky s lepidlem a vytlaéte ,housenky” v poZzadovaném mnozstvi lepidla.
Dukladné obé slozky promichejte kouskem listy, balsy atd. V chladnu trva vytvrzeni
epoxidu déle, pokud je teplota pfili§ nizka, nedojde k vytvrzeni viibec. V chladu je
také obtizné vytladit lepidlo z lahvi€ek, zvlast’ pokud je ho v lahvi€ce méné nez
polovina. Epoxidy Ize ohfat v mikrovinné troubé& na cca 10 sekund, pak vytékaji
snadnéji. Zahrati také odstrani vihkost absorbovanou lepidlem. Diky tomu je
zivotnost lepidla prakticky neomezena.

Na cisteni Stétct a ploch nechténé potfisnénych lepidlem (jes$té nevytvrzenym) je
nejlepsim Cistidlem aceton. Pokud aceton napada zasazeny povrch, pouzijte
isopropylalkohol. Nedoporu€ujeme pfidavat zadné pfisady na fedéni lepidla, maji
negativni vliv na vytvrzovani lepidla a kone¢nou pevnost spoje. Pokud je nutné
pouzit fidké lepidlo, epoxid zahfejte, nebo pouzijte FINISH-CURE™. Epoxidy
nejlépe drzi na Cistém povrchu, idealné se strukturou. Hladké, neporézni povrchy by
se mély pro zlepSeni adheze zdrsnit brusnym papirem.

Tam, kde je to potfeba, Ize lepené dily k sobé zafixovat pomoci malého mnozstvi CA
lepidla a teprve pak pouzit epoxid. Casovy Gidaj na baleni lepidla (v minutach),
udava pracovni €as, tzn. dobu, po které se lepidlo (ve vétSim mnozstvi) promichané
na sklenéné podloZce zalne vytvrzovat. KdyZ je lepidlo v tencich vrstvach, pracovni
Cas se vyznamné prodlouzi (kromé& QUIK-CURE™). P¥fi teploté na 32°C se pracovni
Cas naopak zkrati o pfiblizné 25%. Pokud si potfisnite pokozku CA nebo epoxidem,
nepropadejte panice.

Méli byste pfedchazet kontaktu s lepidlem, ale pokud k nému dojde, omyjte pokozZku
mydlem a vodou. Alergické reakce jsou vzacné. Vytvrzené epoxi a CA lepidla se daji
sloupnout z pokoZky a obvykle se odroli sami béhem béZného pracovniho dne. UN-

CURE™ rozlepi slepené &asti téla, pokud se vam je nepodafi jinak oddélit. Nikdy od
sebe slepené ¢asti téla (nejCastéji prsty) neodtrhavejte, jen Zmoulejte!

QU|K—CURETM 5 min. epoxid ma po vytrvzeni mirné pruznou konzistenci. To
umozniuje jeho pouZiti na spoje namahané velkymi vibracemi a zatiZzenim. QUIK-CURE™ by se nemél
pouzivat na spoje, které jsou dlouhodobé pod vodou. Hodi se ale vyborné k lepeni vnitfni dfevéné
konstrukce lodi. Pouze na QUIK-CURE™ Ize nanaset polyesterové pryskyfice. Mze se promichat



s mikrobalony a pouZit jako rychletvrdnouci tmel. S dily, které jsou slepené QUIK-CURE™ |ze
manipulovat po 15 minutach. Maximalni pevnosti spoje se dosahne do jedné hodiny.

MID-CURE™ 15 min. epoxid se hodi k lepeni vétsich ploch, kde je potfeba delsi
pracovni ¢as. Lépe odolava vodé nez QUIK-CURE™ a da se ve vétsiné pfipadl pouzit jako jeho
nahrada. MID-CURE™ je z fady epoxid( BSI nejpruzné;jsi, idealné se hodi pro lepeni laminatu. Po 45
minulach Ize s lepenymi dily manipulovat, plné pevnosti se dosahne po 2 hodinach.

m

— SLOW-CURE™ 30 min. epoxid se nejlépe hodi k formovani rdznych zesileni a
spojek. Ma z celé fady epoxidi BSI nejvyssi pevnost. Lépe odolava vysokym teplotam a je
vodéodolny. SLOW-CURE™ Ize pouzivat k lepeni, pokud vam nevadi delSi doba vytvrzeni. Do
epoxidd SLOW-CURE™ a FINISH-CURE™ lIze pfidat plni¢e, napf. mikrobalony a pouzit je jako tmel.
Pouziti pIni¢u obvykle zkrati pracovni ¢as pfiblizné o 25%. S lepenymi dily Ize manipulovat po 8
hodinach, pIné pevnosti se dosahne do 24 hodin.

FINISH-CURE™ 20 min. epoxid je vynikajici nahrada polyesterovych pryskyfic,
navic s malym zapachem. D& se pouZit na laminovani skelné tkaniny na dfevo, nebo jako bez tkaniny
jako zakladni vrstva pred kitovanim nebo lakovanim. Z fady epoxidd firmy BSI se da FINISH-CURE™
nejsnadnéji brousit a je vyborny na polepovani pénovych jader kfidel. PIné vytvrzeni za 8 hodin.
Nejlepsich vysledkl se dosahne, pokud FINISH-CURE™ zahfejete nad teplotu 29°C pro laminovani
tenkou skelnou tkaninou. NejdFive polozte tkaninu na balsu, pak naneste FINISH-CURE™. Po Uplném
prosyceni tkaniny pouzijte horkovzdusnou pistoli a stérku k rovnomérnému rozprostfeni a odstranéni
pfebytkl lepidla. Pro dosazeni minimalni hmotnosti tento postup nékolikrat opakujte. Pokud je teplota
okoli pfi aplikaci niz8i nez 21°C, pouzijte horkovzdusnou pistoli k prohfati lepidla nekolikrat béhem
nasledujicich 2 hodin. Po vytrvzeni povrch lehce obruste. PFi pouZiti tkanin vy38i gramaze naneste
nejprve lepidlo, poté poloZte tkaninu. FINISH-CURE™ se nejlépe micha v kelimku pro jedno pouZiti.
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